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La prfisente Invention est relative I un tambour ;a 
un §tage pour -^laborer des Sbauches de bandages pneumatlques , 
avec deux dispositifs de fixation qui peuvent etre deplacis 1 ' un 
par rapport a 1 'autre pour les noyaux de bourrelet, sont maintenus 
5 sur un arbre commun et forment avec la bande de carcasse, raise 
en place, un cylindre ferraS et §tanche S I'air qui peut etre place 
sous Vaction d'un flulde de presslon. 

Les tambours de ce genre pour ilaborer des bandages 
pneumatiques servent, dans la premiere phase d ' §1 aborati on de 

10 butees pour le montage des noyaux de bourrelet prevus sur les 
cotes et, dans une seconde phase d* §1 aboration , au montage des 
garnitures formant la ceinture de roulement des bandages.. 
En vue du montage des garnitures formant la ceinture de roulement 
qui ne peuvent etre modifiees dans le sens de la longueur que 

15 dans une proportion essenti el 1 ement minime, on porte Vebauche de 
bandage pneumatique a son diametre presque definitif au moyen 
d'un fluide de pression agissant de I'interieur. Dans ces condi- 
tions, les deux dispositifs de fixation des noyaux de bourrelet 
sont d§places I'un vers 1 'autre. Pendant le montage des bourrelets, 

20 il faut faire en sbrte que la bande de carcasse raise en plac^ 

ne pende pas dans Vespace libre entre les dispositifs de fixation 
des bourrelets. Ceci est necessaire, car les forces de traction que 
peut absorber la bande de carcasse sont plus petites que son 
propre poids. Au surplois, le fait pour la bande de carcasse de 

25 pendre de cette maniSre peut conduire a des inegalites dans la 
repartition de la matiSre dans le bandage pneumatique. 

Un tambour de ce genre pour elaborer des bandages 
pneumatiques est connu par exemple par le*>brevet 2 134 904, 
de la Republique Federale d'Allemagne, selon lequel la bande de 

30 carcasse est pprt^e sur des Elements de raaintien des bourrelets 
rapproch^s I'un de 1' autre et sur un tambour de prolongement fai- 
sant suite au premier. Apres le montage du premier noyau de bour- 
relet, les elements de maintien des bourrelets sont ecartes I'un 
de 1 'autre, si bien que le second noyau de bourrelet peut etre 

35 mont§ sur le second element de maintien de bourrelet. L'espace 
libre ainsi cr§e est etaye par un element d'appui. Dans ces 
conditions, 11 est in§vitable que des espaces libres relativement 
grands, se forment entre les el§ments de maintien des bourrelets 
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et 1'§1§ment d'appiii, espaces Hbres, dans lesquels 1a bande 
de carcasse peut pendre, ce qui fait que pendant la mise en place 
sur le tambour, uh effort de traction rel ati vement grand agit sur 
la bande de carcasse. Au surplus* ledit tambour dans soii §tat 
5 en d§p1oyement prfisente une grande largeur de construction qui 
r^sulte du tambour de prolongement qui n'est pas utilis§ a ce 
stade-ld* Pendant la phase du bombage, dans laquelle on porte 
V&bauche de bandage pneumatique H son diametre d§s1r§» la bande 
de carcasse se soul&ve de 1 'element d'appui pendant que les deux 

10 §lements de maintien des bourrelets se rapprochent de nouveau 

1 ' un de 1 'autre. Pour que 1 'Element d'appui se place, meme pendant, 
cette phase, a peu pres au milieu entre les deux elements de 
maintien des bourrelets et n'entrave pas leur mouvement relatif 
I'un vers 1 'autre, 11 faut fa1re appel a un mecanisme d'entraine- 

15 ment coraplique a deux etages, 

Le problerae pose a la presente invention est de cn§er 
un tambour pour ^laborer des bandages pneumatiques du genre decrit 
au debut, qui assure a la bande de carcasse un soutien suffisant 
au milieu pendant le montage des bourrelets, qui soit en meme 
^0 temps mobile dans le sens axial et autorlse un bombage de I'ebau- 
che de bandage pneumatique. De plus, 11 s'agit d'assurer une §tan- 
cheification simple et efficace du cylindre se formant entre les 
dispositifs de fixation des bourrelets et d'emp§cher un endommage- 
ment de I'ebauche de carcasse de I'interieur. II doit etre d'une 

25 composition simple, assurant un fonctionnement sur, d*une consti- 
tution etroite et r§duire a un minimum les pieces mobiles nScessai- 
res. 

Ce problSme est r§solu par le fait qu'un §lement d'appui 
flexible est place entre les dispositifs de fixation des bourrelets. 

30 A cet egard, 1 'Element d'appui flexible se compose de preference, 
d'un ressort helicoTdal ayant une section transversale rectangu- 
laire et guid§ sur des barres de retenue pouvant etre d§plac§es 
dans le sens de la longueur. Les barres de retenue sent congues 
de preference, coulissant 1 'une dans 1 'autre de fagon teiescopiqua 

35 et placees a l'int§rieur de l'Sl§ment d'appui flexible. Un mode 

supplementaire de realisation prevoit un boyau de pression pouvant 
s'§craser, qui est place entre les dispositifs de fixation des 
bourreTets. Par cette mesure, on obtient que la bande de carcasse 
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repose d'emblee sur le tambour dans la position necessaire pour 
le montage des bourrelets et n.e soit expos§e a aucun effort de 
traction. Un tel boyau souple peut egalement etre utilise en 
m§me temps pour assurer retanchfiltg de Tespace cylindrique entre 
les dispositifs de fixation des bourrelets. La mobilitS axiale 
des dispositifs de fixation des bourrelets, nScessaire pour le 
borabage, n'est pas alteree par Telement d'appui flexible. La 
largeur de la construction d'un tambour de ce genre depend unique- 
ment de la largeur prescrite de la bande de carcasse et est, de 
surcroit, utilisable pour diffgrentes largeurs de bande de 
carcasse. 

D'autres caracteri s ti q ues , et avantages de la presente 
invention, ressortiront de la description detaillee qui va suivre 
en regard des dessins annexes qui representent , shematiquement 
et simplement a titre d'exemple, des modes de realisation d*un 
tambour suivant 1 'invention, Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vue d'un tambour pour elaborer* 
des bandages pneuma ti ques , avec un Element d'appui flexible en 
position non-deployee ; 

- La figure 2 est une vue en position de bombage d'un 
tambour pour elaborer des bandages pneumatiques suivant la figure 
1 ; 

La figure 3 est une vue d'un tambour pour ^laborer des 
bandages pneumatiques suivant la figure 2, avec un boyau de rabat 
gonfle ; 

La figure 4 est une vue d'un tambour pour elaborer 
des bandages pneumatiques suivant la figure 2, avec un boyau 
d'appui gonfle ; 

La figure 5 est une vue de detail de 1 'element d'appui 
flexible se presentant sous la forme d'un ressort helicoTdal a 
section transversale rectangul ai re ; 

La figure 6 est une vue d'un mode de realisation de la 
butee de I'eliment d'appui flexible suivant la figure 5, avec un 
teton ; 

La figure 7 est une vue d'un mode de realisation de la 
butee de r element d'appui flexible suivant la figure S.^avec 
une spire d'extr§mite reduite. 

La figure 8 est une vue. d'un mode de realisation de la 
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but^e de IVelSment d'appui flexible sulvant la figure 5, avec 
ane piece de serrage ; 

La figure 9 est une vue de detail du dispositif dei 
maintien de T616ment d'appul flexible ; 
5 La figure 10 est une autre vue de detail du dispositif 

de maintien de Vel^ment d'appui flexible a 1 'aide de brides ; 

La figure 11 est une vue de detail du dispositif d'6tan- 
chgite lat§rale et du dispositif de fixation des noyaux de bour- 
relets d'un tambour pour elaborer des bandages pneumatiques sulvant 

10 la figure 1 ; . 

La figure 12 est une vue de d§tail du dispositif d'etan- 
cheit§ lat§rale et du dispositif de fixation des noyaux de bourre- 
let d'un tambour pour ^laborer des bandages pneumatiques en posi- 
tion de bombage suivant les figures 2 et 11 ; 

15 La figure 13 est une vue de d§tail du corset lateral 

de bandage suivant Tes figures 11 et 12 ; 

La figure 14 est une vue d'un tambour pour elaborer 
des bandages pneumatiques suivant la figure 1, avec boyau de 
bombage pou.yant s '^eraser ; 

20 La figure 14 est une" vue d'un tambour pour glaborer 

des bandages pneumatiques suivant les figures 1 et 14, en position 
de bombage. 

A la figure 1 est represente un tambour 1 pour elaborer 
des bandages pneumatiques, sur lequel deux moiti§s 2^ et 6^ de 

25 tambour sont mont§es sur un arbre 3 sur lequel elles peuvent etre 
deplac§es 1 ' une par rapport a Vautre. En meme temps, un premier 
dispositif de fixation 4 de bourrelet est pr§vu pour la moiti§ 
gauche 2 du tambour et un second dispositif de fixation £ de bour- 
relet Test pour la moiti§ droite 6^ du tambour. Les dispositifs 

30 de fixation 4 et_5 de bourrelet sg composent de segments VZ de 

tambour qui peuvent etre deplaces dans le sens radial. Un element 
d'appui flexible est placg entre les dispositifs de fixation 4 
et 5 de bourrelet. L'§l§ment d'appui _13 flexible est maintenu- 
sur au moins trois barres de retenue }A qui le soutiennent poar 

35 I'empecher de flancher vers les c6t6s. Les barres de retenue lA 

sont con?ues, de preference, pour pouvoir coulisser de fa?on teles 
cppique I'une dans 1'autre et. prennent appuv dans les moittes 
2 ou 6 du tambour 
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Chacune des moities 2 et. 6^ du tambour, est pourvue 
d'un bandage 1^ de bourrelet qui est rauni d'une rainure anriulalre 
11 pour.abriter le noyau _10 de bourrelet. Les noyaux 10^ de bourre- 
let separent chacun, l*un a droite, 1 'autre & gauche, un bord 
5 rabattable 9^ de la bande de carcasse mise en place. A cet effet, 
les bords rabattables 9^ reposent sur des boyaux de rabat 7_ et ces 
derniers, a leur tour, sur des boyaux d'appui 8, 

Dans la position de bombage illustree a la figure 2^ 
les moiti§s 2 et 6^ du tambour sont rapproch§es I'une de 1 'autre 

10 et la bande de carcasse est represent§e sous la forme d'une ebau- 
che 16^ gonflee de bandage pneumatique . Les segments 12^ de tambour, 
qui se trouvent sous les bandages 17_ de bourrelet, ont ete refoules 
dans le sens radial vers 1/exterieur par des boyaux de pression 
18 dilatables, ce qui fait que les noyaux 10^ de bourrelet sont 

15 presses fermement dans les rainures annulaires n_- L'air comprim§ 
servant a bomber I'ebauche _16 de bandage pneumatique est distribu§ 
a 1 'enceinte interieure cylindrique entre les moities 2 et 6^ du 
tambour par 1 ' i ntermedi ai re d'une vanne a air comprime _15 de n'im- 
porte quel type de construction. Ladi.te enceinte interieure cylin- 

20 drique est rendue en 1 'occurence hermitique-vers 1 'exterieur par 
des corsets lateraux 3j6 de bandage. Les boyaux de pression 1^ sont 
alimentes en air comprime par 1 * i ntermedi ai re de vannes 2JS de 
n'importe quel type de construction. Des guidages 27 permettent 
un deplacement ai se et sans entrave dans le sens radial des 

25 segments 12^ de tambour. 

Le fonctionnement du boyau de rabat 7_ est illustre a 
la figure 3. Le boyau de rabat 7 est desservi par 1 ' i ntermedi ai re 
d'une vanne 25^ de n'importe quel type de construction. Le fonction- 
nement du boyau d'appui 8^ qui est desservi par 1 ' i ntermedi ai re 

30 d'une vanne de n'importe quel type de construction, est montre 
g la figure 4. Le bord 9^ rabattable est rabattu autour du noyau 
10 de bourrelet et presse de l'ext§rieur contre I'ebauche 16^ de 
bandage pneumatique par les boyaux^de rabat 7^ et les boyaux 
d'appui 8. 

35 Un el ement . d ' appui 13^ flexible est represente a la 

figure 5 sous la forme d'un ressort h§licoTdal ayant une section 
transversale rectangul ai re . L'ilgment d'appui 13^ est maintenu dans 
sa position par le^* barres de retenue !£. Quelques exemples de 
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rSalisation pour fixer TS16ment d'appui 13 flexible dans les 
moiti§s de tambour, en Toccurrence et a titre d'exeraple dans 
la moiti§ gauche 2 de tambour, sont reprgsent§s dans le detail 
aux figures 6, 7 et 8. Dans le mode de r§alisation suivant la 
figure 6, l'extr§mit§ de 1 'element d'appui 13 est fagonnie en un 
teton 33 qui repose dans un trou correspondant perc§ dans la 
moitig gauche 2 du tambour. Dans le mode de realisation suivant 
la figure 7. la moiti§ gauche 2 du tambour est rounie d'unepaule- 
ment 32 centre lequel est appliqufie la spire terminale 34 de 
l'§l§ment d'appui 13. A cet effet, la spire terminale 34 prisente 
un diaroetre plus petit que les autres spires et s'adapte a la 
moitit§ 2 du tambour avec une pente nulle. Dans le mode de realisa- 
tion suivant la figure 8, la spire terminale de I'element d'appui 
U presente une pente nulle et est vissee avec une piSce de serra- 
ge 35 sur la moiti§ correspondante de tambour. II est avantageux 
selon une autre caractgri stique de 1 'invention que le ressort 
h61ico7dal pr§sente une faible rigidit§ elastique. 

Les figures 9 et 10 montrent a titre d'exemple deux 
formes de realisation possibles pour la configuration et le monta- 
ge des barres de retenue 14. Dans le mode de realisation suivant 
la figure 9, la barre de retenue l± est munie d'un teton 30 et 
engag§e dans un logement dans la raoiti§ 2 correspondante de tam- 
bour. La barre de retenue 14 est pourvue d'une douille 28 avec un 
ressort 29. La barre de retenue _14 peut coulisser de fagon t§les- 
copique dans la douille 28, tandis que le nombre de douilles et 
de barres peut etre multipli§ a discretion en fonction de la lon- 
gueur n§cessaire. Dans le mode de realisation suivant la figure 10, 
la barre de retenue 14 est munie d'une bride 31. et viss§e a la 
raoitie 2 correspondante du tambour. 

A la figure 11 est representee la realisation du bandage 
17 de bourrelet ainsi flue du corset lateral 3± de bandage. Par 
T^uci de clarte du dessin. il a et6 renoncS & cet egard a la repre- 
sentation de I'ensemble de la moiti§ de tambour. Le bandage 17. de 
bourrelet repose sur un socle m§tallique 42 qui est relie aux seg- 
ments 12^ du tambour et peut gtre deplace dans le sens radial avec 
ces derniers. Dans le socle metallique 4^ est pratiquee une rainure 
annulaire U. que recouvre et epouse dans ses formes le bandage 17 
de bourrelet mou et elastique. Le noyau 10 de bourrelet rigide 
est introduit dans la rainure annulaire U. ; dans ces 
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conditions, il separe de I'ebauche 1_6 de bandage pneumatique le 
bord rabattable 9. Pour assembler le noyau ^0 bourrelet a 
I'Sbauche 16^ de bandage pneumatique, ce bord 9 est rabattu et 
relig au c6te extfirieur de Vebauche de bandage pneumatique. 

Les segments 12 de tambour peuvent §tre dgplaces dans 
le sens radial vers Vexterieur dans des gUidages 27, a I'aide 
de boyaux 18 de pression. Dans ces conditions, ]es segments 12 
de tambour glissent sur un anneau de glissement 22^ exterieur 
et un anneau de gl i ssement . 2_1 int§rieur. Ces anneaux de glissement 
sont fabriqu§s de pr6f§rence en bronze autorisant les glissements 
ou en d'autres materiaux similaires. 

Entre la moitie gauche 2 de tambour representee et 
la moitie droite de tambour qui n*est pas representee, il se cr§e 
une cavite cylindrique qui est placee sous Inaction d'air comprime 
pour bomber I'ebauche 1J5 de bandage pneumatique. Pour §tanchgifier 
au niveau des dispositifs de serrage des bandages de bourrelet, 
des corsets lateraux 3^ de bandage sont pr§vus dans la cavite 
cylindrique. Les corsets lateraux 3^ de bandage ont une forme 
annulaire et sont munis d'une piece 32 formant talon. Par la piece 
22 formant talon, ils se trouvent dans des dispositifs de fixation 
40 qui sont relics par des moyens appropri§s a la moiti§ de tam- 
bour qui leur correspond. Vers 1 'exterieur, les corsets lat§raux 
36 de bandage se transf ormenT en levres d'etancheite 38 et, se 
terminent en bords avant 39^ arrondis. Le bord avant 3^ est realise 
dans le sens radial, avec une forme en gorge evidee, vers I'inte- 
rieur, et repose sur le bandage 12 de bourrelet tire dans le sens 
radial vers I'interieur par-dessus le socle mitallique 42^. La 
figure 13 montre le detail du corset lateral 36^ de bandage. On 
peut reconnaitre ainsi que le bord avant 3^ fait saillie dans le 
sens axial au-dela de la partie 37^ formant le talon. 

Les dispositifs decrits dans ce qui precede sont re- 
present§s en position en expansion 5 la figure 12. Pour Te mouve-: 
ment d'expansion, le boyau 1^ pression est alimenti en air 
comprime par 1 ' i ntermedi ai re d'un dispositif de vanne 26^, si bien 
qu'il peut repousser les segments 12 de tambour dans Te sens radial 
vers l*ext§rieur. Dans ces conditions, les segments r2 de tambour 
glissent dans des guidages 22 jusqu'a la butee haute 43^. De cette 
maniSre, ils tendent les bandes 2^ de tension elastiques. i 
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Le noyau 10 de bourrelet est fermement press6 par 1e mouvement 
d'expansion dans Ta rainure annulaire 11 du bandage 17 de bourre- 
let, assurant ainsi V§tanch61t§ 3 I'air. Ensuite, 1 'enceinte 
intSrleure cylindrique entre la moiti6 gauche 2^ du tanjbour et la 
moitie droite & du tambour qui n'est pas representee sur le 
dessin, est placee sous 1 'action d'air comprim^ par I'interme- 
diaire des admissions 15^ a air comprimfe et I'ebauche 16 de bandage 
pneumatique est bomb§e. Les moitifis Z et 6 du tambour sont dgpla- 
cees 8 cet effet Vune vers 1 'autre sur I'arbre _3. Pour assurer 
I'etanchgite de 1 'enceinte intSrieure cylindrique par rapport aux 
dispositifs de serrage des bandages de bourrelet, la levre d'§tan- 
cheite 3^, qui est desormais aussi sous 1 'action de I'air comprime, 
s'applique sur le corset lateral 3^ de bandage sur toute sa lon- 
gueur a la partie inferieure du bandage 17_ de bourrelet. Pendant 
1 'operation de bombage, le bord rabattable 9 est passe tout 
autour du noyau 10^ de bourrelet et amen§ sur le cote exterieur 
de I'ebauche 16 de bandage pneumatique, Au terme des operations 
de bombage, les segments 12^ de tambour sont de nouveau rapproch§s 
I'un de 1 'autre. Cette manoeuvre est effectuee en etablissant 
I'equilibre de pression entre I'air libre et les boyaux 18 de 
pression et par cdntraction des bandes 2£ de tension h §lastTcite 
de caoutchouc ant^ri eurement dilatees. 

La figure 14 illustre une forme de realisation de 
1 'invention, dans laquelle 1 'element d'appui flexible est constitue 
par un boyau d'appui 2^, Le boyau d'appui 2_3 est muni d'une partie 
41 formant talon et est, de fagon analogue au corset lateral 36 
de bandage, reli§ par des dispositifs de retenue 44 a 1 a moitie 
Z du tambour. La surface ext§rieure 1^ du boyau de bombage 23 
se termine ^ peu pres a la meme hauteur que Te bandage 17^ de 
bourrelet. En meme temps, il est soutenu par le dispositif de rete- 
nue 44 qui se prolonge jusqu'S cette hauteur a cet effet. Le boyau 
de bombage 2S peut, par exemple, aussi etre partagg en deux, tan- 
dis qu'un §l§men.t d'appui prevu au milieu le porte et le soutient. 
Pour 1 'operation du bombage, telle qu'elle est represent&e. a Ta 
figure 15 le boyau de pression est gonfle ; si bien que les 
segments 12^ de tambour deplacent le socle m§tallique 42 des" ban- 
dages 1_7 de bourrelet dans le sens radial vers 1 ' exteri eur . Dans 
ees conditions, le noyau 10 de bourrelet est a nouveau comprime 
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dans la ralnure annulaire lj[ et 1'§bauche 1£ de bandage pneuma- 
tique immobilisSe. Apr6s admission d'air compr1in§ par les orifices 
d* admission 15^ ^ air compr1m§, le boyau de bombage 23^ est press§, 
tandis qu'en meme temps les moiti6s 2^ et 6 du tambour sent rappro- 
5 chees I'une de 1 'autre dans le sens axial, dans le sens radial 
vers I'exterieur. L'ebauche V6 de bandage pneumatique qui repose 
sur la surface exterieure _19 est p.lacee dans ces conditions sous 
Inaction indirecte de la pression et se bombe. Le boyau de bombage 
23 rend sur le champ, hermetique a I'air, 1 'enceinte interieure 

10 cylindrique entre la moitie gauche 2 du tambour et la moitie 
droite 6^ du tambour qui n'est pas representee sur le dessin, 
a I'aide du dispositif de fixation etanche a I'air de la piece 
41 form.ant talon. Au terme de 1 'operation de bombage, on §tablit 
a nouveau l'§quilibre de pression entre I'air atraospheri que et 

15 le boyau 18 de pression, la bande ?0 de tension a elasticite de 
caoutchouc se contracte de nouveau et deplace ainsi les segments 
12 de tambour, a partir des but§es dans le sens radial vers 
1 ' interieur. 

Par cette mesure conforme a 1 ' invention qui consiste 

20 a pr§voir un boyau de bombage-a titr.e d'§l§me-nt d'appui flexible, 
on confere d'une part un soutien suffisamment grand de 1 '§bauche 
16 de bandage pneumatique lors de la mise en place sur le tambour 
a elaborer des bandages pneumatiques , et d'autre part, 1 'enceinte 
interieure cylindrique est fermee vers I'exterieur d'une maniere 

25 hermetique a I'air. II est avaritageux pour monter et mettre en 

place I'ebauche _16 de bandage pneumatique que le boyau de bombage 
23 se trouve sous une leg§re pression. Dans le cas de tambours . 
a elaborer 1es bandages pneumatiques ne permettant pas la mise 
en oeuvre d*un boyau de bombage 23^, la largeur d'extention entre 

30 les moities 2^ et ^ du tambour peut etre enjambee par des elements 
d'appui 22 flexibles se presentant sous la forme de ressorts 
helicoTdaux. Pour le bombage, la cavitS cylindrique entre les 
moiti§s de tambour peut etre rendue efficacement etanche par des 
corsets lateraux 36. bandage, De tels corsets lateraux 36^ de 

35 bandage peuvent egalement etre utilises sans les elements d'appui 
flexibles. lis peuvent d'ailleurs etre installes apres coup, dans 
n' imports quel tambour a bomber. 
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1 - Tambour i un Stage pour glaborer des §bauches 
de bandages pneumatiques » avec deux dispositlfs de fixation 
qui peuvent §tre deplacis, I'un par rapport a 1 'autre pour les 
noyaux de bourrelet, sont malntenus sur un arbre commun et forraent 
5 avec la faande de carcasse m1se en place, un cylindre ferm§ et 
etanche a 1 'air qui peut etre place sous Paction d'un fluide 
de pression» tambour caract§ris6 par le fait qu*un €lSnient d'appui 
(13, 23) flexible, et des 61§raents d * gtanchfil t§ (36) sont places 
entre les deux dispositlfs de fixation (4, 5) des bourrelets ; 
10 2 - Tambour pour ©laborer des bandages pneumatiques 

suivant la revendi cati on 1, caracteri se par le fait que I'eliment 
d*appui (13) flexible, se compose d'un ressort helicoTdal ; 

3 - Tambour pour elaborer des bandages pneumatiques 
suivant la revendication 1 et 2, caract6ris§ par le fait que 

15 l*§l§ment d'appui (13) se compose d'un ressort h§l 1 coTdal ayant 
une section transversale rectangul ai re ; 

4 - Tambour pour elaborer des bandages pneumatiques 
suivant I'une quelconque des re vendi cati ons la 3, caracterise 
par le fait que I'element d'appui (13) flexible, se compose^d'un 

20 ressort h§licoTdal de faible rigiditg elastique ; 

5 - Tambour pour §laborer des bandages pneumatiques 
suivant I'une quelconque des revendi cati bns 1 a 4, caracterise 
par le fait que I'element d'appui (13) flexible est guide sur des 
barres de retenue (14) et que les barres de retenue (14) sont 

25 prevues, pouvant etre modifiees dans la longueur, entre les 
dispositlfs de fixation (4,5) des bourrelets ; 

6 - Tambour pour ^laborer des bandages pneumatiques 
suivant I'une quelconque des revendication 1 a 5, caracterise 
par le fait que les barres de retenue (14) peuvent coulisser 

30 I'une dans 1 'autre de fagon telescopique ; 

7 - Tambour pour ^laborer des bandages pneumatiques 
suivant I'une quelconque des revendications 1 a 6, caract§ris§ 
par le fait que les barres de retenue (14) sont placies a I'inte- 
rieur de I'element d'appui (13) flexible formant anneau ; 

35 8 - Tambour pour elaborer des bandages pneumatiques 

suivant la revendication 1, caracteri se« par le fait que 1 * e;l?ement 
d'appui flexible se compose d*un boyau de bombage pouvant 
s'ecraser ; " 
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9 - Tambour pour 61abor-er des bandages pneumatiques 
suivant Tune des revendi cations 1 et 8, caractirisi par le fait 
que le boyau de bombage (23) est relig aux moitiSs (2. 6) du 
tambour par des -disposltlfs de retenue (44) ; 

10 - Tambour pour glaborer des bandages pneumatiques 
suivant Tune quelconque des re vendi cati ons 1, 8 ou 9, caractfiri- 
se par le fait que le boyau de borabage (23) est relie de manigre 
hermetique a Tair comprimg aux mo1ti§s (2, 6) du tambour ; 

11_- Tambour pour §laborer des bandages pneumatiques 
suivant la revendication 1. caractgris§ par le fait que Tenceinte 
intgrieure cylindrique entre Tes moiti§s (2. 6) du tambour est 
rendu herm§tique a Tair par des corsets latgraux (36) de bandage 

12 - Tambour pour glaborer des bandages pneumatiques 
suivant Tune des revendications 1 et 11. caracterisS par le 
fait que Tes corsets latgraux (36) de bandage sont realises en 
forme de disques annulalres et presentent des levres d'gtanchgitg 
(38) orientees dans le sens radial vers Texterieur ; 

13 - Tambour pour glaborer des bandages pneumatiques 
suivant Tune quelconque des revendications 1, 11 et 12, caracte- 
risg par re fait que les l§vres d'etanchgitg (38) se transforment 
en bords avant (39) arrondis ; 

14 - Tambour pour elaborer des bandages pneumatiques 
suivant Tune quelconque des revendications 1 et 11 a 13, carac- 
terisg par le fait que les bords avant (39) des corsets ' 
lateraux (36) de bandage sont rgalisgs avec une forme en gorge 
6v1d6e dans le sens radial vers Tintgrieur ; 

15 - Tambour pour elaborer des bandages pneumatiques 
suivant Tune quelconque des revendications 1 et 11 a 14, caracte- 
rise oar le fait que le bord avant (39) depasse dans le sens 
axial au-deia de la pigce (37) formant talon du corset lateral 
(36) de bandage. 
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Fig.7 32 
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